2025 YILI
MUHTELIF SONDAJ MAKINESI YEDEKLERI
TEKNIK SARTNAMESI

1-AMAC

Kurumumuz Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii ve Armutguk Taskomiirii Isletme
Miiessesesi ihtiyaci olarak Turmag ve Neuhauser P11/2-8 marka sondaj makinelerinin yedekleri satin
aliacaktir.

2-TEKNiK OZELLIKLER

2.1-Malzemelerin imalati numunemiz esaslarinda imal edilecek olup, teknik resimlerde belirtilen
malzeme, standart, isleme isareti, tolerans ve izahatlara gore yapilacaktir.

2.2- Imal edilecek parcalar iizerinde toleransi belirtilmeyen dlgiiler igin toleranslar DIN 7168’e gore
ince mertebede, dokiim yiizeyler icin ise DIN1683’e ve DIN1686’ya gore ince mertebede olacaktir.
Alagimsiz ¢elik dokiim malzemeler DIN 1681°deki, pik dokiim malzemeler ise DIN 1691°deki
mekanik 6zellikleri karsilayacaktir.

2.3- Malzemelerin yiizeyleri kusursuz olacak, ¢atlak, dokiim boslugu, kaynakla dolgu, ¢apak, katmer,
bilinyesine yabanci bir cisim karigmasi veya kullanilmalarina mani teskil edebilecek herhangi bir
kusur bulunmayacaktir.

2.4- Dokiim malzemelerde dokiimden sonra ince taneli ve homojen bir icyapi elde etmek i¢in
normalize tavlamasi yapilacaktir.

2.5- Delikler ekseninde delinecek ve vidalar ekseninde agilacaktir.

2.6- Kaynakli baglantilarda imal edilecek malzemeye uygun kaynak elektrotu kullanilacaktir. Kaynak
dikigleri kaynak boslugu ihtiva etmeyecek, dikislerin iizerindeki curuflar kirilacak ve kaynak
sigramalar1 temizlenmis olacaktir. Elektrodlar TSE Uygunluk Belgeli olacaktir.

2.7- Kaynakli pargalarda sekil degismesi (deformasyon ) ve gerginligin olmamasi i¢in islem sirasi ve
uygulama yontemlerine riayet edilerek gereken tertibat alinacaktir. Kaynak yaparken eksen
kac¢ikliginin olmamasi saglanacaktir.

2.8- Digsliler sementasyon sonu 1s1l isleme tabi tutulup sertlestirilecektir. Diglilerde profil taglama
yapilacaktir. Isil islem sonu malzemelerde ilgili teknik resimlerde belirtilen sertlik ve sementasyon
derinligi elde edilecektir. Malzeme kalitesi C8620 veya 16MnCr5 olacaktir.

3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1-Kontrol, muayene ve kabul bu sartname esaslar1 dahilinde TTK Makine ve Ikmal Dairesi
Baskanligi Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiince yapilacak ve gerek goriilmesi halinde
Kurumumuz ilgili birim elemanlar1 da muayeneye istirak ettirilecektir.

3.2-Gerek goriildiigii takdirde firma laboratuvarindan {icretsiz olarak istifade edilebilecektir.
Kurumumuz imalati kontrol etme yetkisine sahip olacaktir.

3.3-Her parti dokiim ile birlikte celik dokiimde DIN-50125’e, pik dokiimde DIN 50109’a gore
dokiilecek ve malzemelerle birlikte normalizasyona tabi tutulacak 6 adet deney cubugu dokiimde
hazir bulunacak Kurumumuz yetkili elemani tarafindan alinacak ve bu islem her parti dokiim i¢in
tekrarlanacaktir. Dokiim zamanini firma en az bir hafta evvelinden Kurumumuza bildirecektir.
Dokiimiin baglayis ve bitis saatlerini, dokiilen par¢a sayisini ihtiva eden bir protokol tanzim
edilecektir. Ayrica normalizasyonun uygunlugu Kurumumuz elemaninca denetlenecek, tutulan bir
protokolle tavlanan parga sayisi, normalizasyon sicakligi ve siiresi tespit edilecektir. Tutulan
protokollerin bir niishas1 ise Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiine génderilecektir.
3.4-Dokiim esnasinda aliman ve dokiim malzemelerle birlikte normalize edilen deney g¢ubuklar
mekanik 6zelliklerin ve kimyasal analizin tespitinde kullanilacaktir. Bulgu degerleri alasimsiz celik
dokiimde DIN 1681°deki ve pik dokiimde DIN 1691°deki mekanik 6zellikleri karsilamadig: takdirde
0 parti dokiim malzemeler reddedilecektir. Firma iade edilen malzemelerin yerine uygun olanlar1 en
gec 15 giin i¢inde teslim edecektir.

3.5-Diger malzemelere ait kimyasal 6zellikler malzemelerden talas alinarak tespit edilecektir.



3.6-Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baglanabilmesi i¢in
firmalar ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve ikmal Dairesi Baskanligi Muayene
ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiine, faturalarin teslimi igin ise Satinalma Dairesi Baskanligina
miiracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalari kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve muayene
formunu TTKya teslim etmeleri gerekmektedir.

4- GENEL HUKUMLER

4.1- Sartname ekinde verilen teknik resimler yalmizca bilgi amacli olup, imalata esas teskil
etmemektedir. Firmalar, teklif vermeden 6nce numuneleri ihtiyag biriminde inceleyebileceklerdir.
4.2- Kismi teklif verilebilir. Ancak, 1.grup (1., 2., 3.,4.,5.,6.,7.,8.,9.,, 10., 11.,12,, 13, 14., 15,
16., 17. ve 18. kalemler) malzemeler Armutcuk TiM’e ait Turmag marka sondaj makinesine,
2.grup (19., 20., 21., 22., 23., 24. ve 25. kalemler) malzemeler Armutcuk TIM’e ait Neuhauser
P11/2-8 marka sondaj makinesine, 3.grup (26., 27., 28., 29., 29., 30., 31., 32, 33,, 34., 35,, 36. ve
37. kalemler) malzemeler ise MMFIM’e ait Neuhauser P11/2-8 marka sondaj makinesine ait
yedek parcalar oldugundan, her ii¢ grup kendi icinde ayr1 ayri1 gruplar olusturmaktadir. Grup
olusturan Kkalemler, malzemelerin aym firma tarafindan temin edilmesi esasina gore
degerlendirilecektir. Bu nedenle, grup teskil eden kalemler i¢in her bir kaleme ayr1 ayr1 birim
fiyat teklifi verilmesi zorunludur. Grup icerisindeki kalemlerin bir kismina teklif verilmesi
halinde, ilgili grup kapsamindaki teklif degerlendirme dis1 birakilacaktir. Grup disindaki diger
kalemlere ise kismi teklif verilebilecek olup, bu kalemler i¢cin de teklifin, kalemin tamamini
kapsayacak sekilde birim fiyat iizerinden sunulmasi gerekmektedir. Kismi teslimat
yapilabilecektir.

4.3- Yiiklenici firma, her bir talep birimi icin ayr1 ayr1 olmak iizere birer adet numuneyi, dl¢ii
ve sekil yoniinden incelenmek iizere Kurumumuza teslim edecektir. Kurumumuzca yapilan
incelemeler sonucunda herhangi bir uygunsuzluk tespit edilmesi halinde, s6z konusu
uygunsuzluklar yiiklenici firma tarafindan giderilecek; ihtiya¢ birimlerinden uygunluk onayi
alindiktan sonra seri imalata gecilecektir.

4.4- Malzeme; ambalaj, sandik veya ahsap palet iizerinde, dis etkenlerden korunacak sekilde (6rnegin
naylon vb. malzeme ile kaplanmis olarak) forklift ile indirilmeye uygun bi¢cimde sevk edilecek ve
teslim edilecektir.

4.5- Malzemelerin teslim yeri TTK Genel Miidiirliigii Makina ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene
ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligi Ambaridir.

4.6- Kontrol ve muayene islemleri sirasinda tespit edilemeyen, ancak montaj esnasinda ortaya ¢ikan
eksiklik, imalat hatas1 veya benzeri uygunsuzluklar, ilgili birim tarafindan firmaya yazili olarak
bildirilecektir. Firma, bildirilen hususlar1 en ge¢ 30 (otuz) takvim giinii icerisinde licretsiz olarak
giderecektir. Tiim malzemeler, 1 y1l firma garantisi kapsaminda olacaktir.

4.7- Malzeme teslimi ile es zamanli olarak muayene ve kabul islemlerinin baslatilabilmesi i¢in
yiiklenici firma, ekli Muayene Istek Formunu eksiksiz olarak doldurup TTK Makine ve Ikmal
Dairesi Baskanlig1, Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii’ne basvuruda bulunacaktir. Firma,
fatura diizenleme tarihine kadar ilgili malzemeleri teslim etmis ve muayene bagvurusunda
bulunmalar1 gerekmektedir.

4.8- Yiiklenici tarafindan kesilecek faturalar madde 5.2°de belirtilen ihtiyag¢ birimi dagilimina uygun
olarak asagidaki fatura bilgilerine gore diizenlenecektir.

FATURA ADRESLERI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI

Tiirkiye Tagkomiirii Kurumu Genel Miidiirliigii
Yayla Mahallesi [hsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS 879 003 3931
67030 ZONGULDAK

Armutcuk Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Armutguk Mahallesi TTK Sokak No:15/A KDZ.EREGLI 859 008 5801
67390 Kdz.Eregli / ZONGULDAK

5- SIPARIS MIKTARLARI VE TESLIM SURESI



5.1-Firmalar tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir. Malzemeler 120 takvim giiniinde teslim

edilecektir.
5.2- Siparis miktarlar: asagidaki gibidir.
Toplam
Sira . Numune, Resim Marka- _— . . . | Siparis
No Etinorm veya Katalog no Model Malzeme ada Ihtiya¢ Birimi Miketart
(Adet)
1 |808.064.0533| F-796-1/23 Dons Hava Mat. Armuteuk TIM | 10
Disli Mili
206 Doniis Hava :
2 |808.064.0534 F-796-1/25 Mat Dislisi Z-13 Armutguk TIM 12
3 |808.064.0536 | F-796-1/24-28 Dons Hava Mat. Armutcuk TIM | 10
Disli ve Kamasi
4 |808.064.0537| F-796-1/29 gﬁrel;kaava Mat. Armutquk TIM | 20
Dontis Hava Mat.
5 1808.064.0538 F-796-1/30 Rulman Yatagi Armutcuk TIM 20
Yuvasi
0R. Yiurtyts Hava Mot. :
6 |808.064.0553 F-796-2/6 TURMAG | Bagast Armutcuk TIM 10
7 |808.064.0554| F-796-2/7-8 Yirdyls Hava Mot |y ok Tim | 10
Cikis Disli ve Kamasi
8 |808.064.0555|  F-796-2/9 Yirdyls Hava Mot. 1 1 icuk TIM 4
Dislisi Z-9
9 |808.064.0557| F-796-2/122 Yirtyts Hava Moty euk Tim 4
Dislisi Z-54
—aA. 2 Yirtylis Hava Mot. .
10 |808.064.0558 F-796-2/13 Rediikior Govdesi Armutguk TIM 4
11 |808.064.0566 |  F-796-2/30 Yirlyts Hava Mot. 1y ek Tima 6
Rulmon Yatagi
12 |808.064.0568|  F-796-2/33 Yiriyds Hava Mot. | 1 euk TiM 4
Nihayetsiz Vidasi
13 |808.064.0571|  F-796-2/43 Yiriyus Hava Moty ieuk TIM | 10
Disli Mili
14 |808.064.0572|  F-796-2/44 Yirilyds Hava Mot. | ok TiM | 10
Rulmon Yatagi
15 |808.064.0573|  F-796-2/45 Yirlyls HavaMot. |y ek Tim | 4
Kapagi
TURMAG Sy Giris Bash
16 |808.064.0595|  F-796-5/3 1 DIy Bastisl Armutcuk TIM 6
Kopriisi
17 |808.064.0600 F-796-14 Delici Grup Kizag Armutcuk TIM 4
18 | 808.064.0605 F-796-15 Kremayer Dislisi Armutcuk TiM 4
19 | 808.068.1780 800000008625.6 Adaptor Armutguk TIM 20
Numunemize gore
20 |808.068.1781 800000008625§ Rotor Govdesi Armutcuk TiM 4
Numunemize gore | Neuhauser
21 |808.068.1782 800000008625? PII/2-8 Rotor Pinyonu Armutcuk TIM 5
Numunemize gore
22 |808.068.1783 B000000086260 Kontro Tekerlik Mili Armutcuk TiM 5

Numunemize gore




B000000086922

23 |808.068.1784 . Kremayer Dislisi Armutcuk TIM 8
Numunemize gore
24 | 808.068.1806 BOOOOOOOSGZSZ Mesafe Halkasi Armutcuk TIM 50
Numunemize gore
25 | 808.068.1809 | B0V0000300275 Silindirik Pim Armuteuk TIM | 20
Numunemize gore D§m6x8
26 |808.068.2439|  F-890-2-7 géllfgeme gruburotor |\ ieing 30
27 1808.068.2440|  F-890-1-5 480 Delici grubu MMFIM 30
hava motorlu dislisi
28 808.068.2441|  F-890-2-6 7 Llerleme gruburotor| 1y iy 15
pinyonu
29 808.068.2442|  F-890-2-10 18 Tlerleme grubu MMFIM 15
disli cark1 Z=54
30 |808.068.2443|  F-890-2-11 19 Tlerleme grubu MMFIM 15
helezon tek hizli sol
31 |808.068.2444|  F-890-2-18 30 llerleme grubu MMFIM 15
Neuhauser SO”?UZ dlsll (;arkl
32 (808.068.2445|  F-890-2-19 PII/2-8 |31 llerleme grubu MMFIM 15
¢ikis pinyonu
33 [808.068.2446| F-890-1-11 71 Delici grubu MMFIM 15
pinyon
34 |808.068.2447|  F-890-1-19 Zl?slzeihc‘ grubu gikis MMFIM 15
35 |808.068.2448|  F-890-3-1 286 Sase kremayer MMFIM 15
36 |808.068.2449|  F-890-1-10 3%%561‘"‘ grubu giris MMFIM 15
37 |808.068.2450|  F-890-1-9 494 Delici grubu MMFIM 15

hava motoru pinyonu




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL
MUDURLUGU

Makine ve Ikmal Dairesi Baskanhgina

MUAYENE iSTEK FORMU
Firma Adx
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambarmiza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FiIRMA YETKILiSI
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

